Wiertla weglikowe

Instrukcja wiercenia glebokich otworow dla wiertel 10XD i wiekszych

2XD

1) Wiercenie pilotazowe

Wiercenie pilotazowe przy uzyciu
krétkiego wiertta (3XD) z chtodziwem
(wewnetrznym lub zewnetrznym). Kat
wierzchotkowy powinien by¢ taki sam
jak w przypadku dtugiego wiertta w
kroku 2.
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2) Wiozy¢ diugie wiertto w
otwor pilotazowy
Wprowadzi¢ dtugie wiertlo ostroznie,
bez chtodziwa, z predkoscig 300 obr:
1000 mm/min. Tuz przed osiggnieciem
dna otworu (1-2 mm) nalezy zatrzymac
posuw i rozpocza¢  dodawanie

chtodziwa.

3) Wiercenie punktowe

Zmniejszy¢ Vc i Vf do 50% wartosci
koncowej. Gtebokos¢ otworu: ok. 3XD.

4) Wiercenie gtebokich otworow

Wyreguluj Vci Vf na 100%. Nie
zmniejszaj predkosci w catym procesie.

5) Wyjmowanie dlugiego wiertta

Po osiggnieciu gtebokosci otworu
zmniejsz Vc do 300 rmp i vf: 500 mm/
min. Podczas tego procesu nie nalezy
uzywac chtodziwa.



Wiertla weglikowe

10XD Wiertlo weglikowe z wewnetrznym chfodzeniem
Ref.
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D d L | N° Art.
3,000 4,00 100 48 1 79284 87,67
3,50 4,00 100 48 1 79288 87,67
4,000 4,00 100 48 1 79289 87,67
4,50 6,00 125 72 1 79291 140,28
Materialy Vc (m/min) * || Predkosé p u** f/rev. (mm/rev) 500 600 125 72 ! 79292 | 140,28
Grupo| Sub. “ o4 26 o8 210 | 212 5,50 6,00 125 72 1 79293 | 140,28
6,00 6,00 125 72 1 79294 140,28
we om0 w1 s s
60-70 0:070 0:080 0:090 0:1 00 0:1 20 7,00/ 800 150 96 ! 7929 227,95
45-60 0,040 | 0,040 | 0,040 | 0,055 | 0,065 7,50) 800|150 20 L 79297 RRI9>
60-70 0,110 | 0,180 | 0,240 | 0,280 | 0,300 8,00/ 8,00 150 96 1 79298 227,95
8,50 10,00 175 120 1 79299 | 340,17
Ve x 1.000 9,00 10,00 175 120 1 79300 | 340,17
R 9,50 10,00 175 120 1 79302 | 340,17
i . 10,00 10,00 175 120 1 79304 | 340,17
Vf= rp.m.xfxK Vf (Predkos¢ posuwu mm/min) 11,00 12,00 200 132 1 79305 498,85
K = Wspétczynnik korekcji w zaleznosci od gtebokosci wiercenia 12,00 12,00 200 144 1 79308 498,85

*Kdla Ve **K dla Vf:
<3xp—>K=1 <3xp—>K=1
<4x0—>K=0,9 >3x0—>K=0,9
<5x0—>K=08

A
s TECHNOGRUPA
Twéj wybor
A

Austenitic Stainless






