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W3/32 48 50 9 2,80 2,10 3 75415 21,12

W1/8 40 56 11 3,50 2,70 3 75413 17,63

W5/32 32 63 13 4,50 3,40 3 75129 17,63

W3/16 24 70 15 6,00 4,90 3 75414 17,63

W7/32 24 80 16 6,00 4,90 3 75418 26,80

W1/4 20 80 17 7,00 5,50 3 75412 20,11

W5/16 18 90 20 8,00 6,20 3 75458 18,03

W3/8 16 100 22 9,00 7,00 3 75456 26,13
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W3/8 16,00 100 22 7,00 5,50 3 70395 22,20

W7/16 14,00 100 22 8,00 6,20 3 70396 29,24

W1/2 12,00 110 24 9,00 7,00 3 70398 28,07

W9/16 12,00 110 26 11,00 9,00 3 70399 40,25

W5/8 11,00 110 27 12,00 9,00 3 70401 38,09

W3/4 10,00 125 30 14,00 11,00 4 70402 53,94

W7/8 9,00 140 32 18,00 14,50 4 70416 69,00

W1" 8,00 160 36 20,00 16,00 4 70404 86,75

W1"1/8 7,00 180 40 22,00 18,00 4 70450 132,38

W1"1/4 7,00 180 40 22,00 18,00 4 70452 192,17

W1"3/8 6,00 200 50 28,00 22,00 4 70453 315,95

W1"1/2 6,00 200 50 32,00 24,00 4 70455 343,02

W1"5/8 5,00 220 58 36,00 29,00 4 70456 478,96

W1"7/8 4,50 220 58 36,00 29,00 4 70458 625,50
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