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Gwintowanie

3 1 7 0 Gwintownik maszynowy spiralny ze wzmocnionym
Ref. chwytem do twardych materiatow
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C % 602 Materialy
DIN 2-3h Tol. o
Grupa| Sub.
PIX HARD 371 | | 6H 41 M P

frrrrrrrr 15°

Predkosé posuwu f = P

. Vf (mm/min.) = r.p.m.xf
& 7 mLm mlm mdm 7?““‘ € r-p-m.= W
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 15366 24,95
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 15367 24,95
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 15369 24,95
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 15372 26,25
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 15373 31,42
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15375 39,04

Gwintownik maszynowy spiralny do materialéw twardych
Ref.

o 2%h o % 602 Materiaty V¢ (m/min)
- ol. o
pmx | | HARD 76 o o M Grupa| Sub. m
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Predkosé posuwu f = P
Vf (mm/min.) = r.p.m.xf

_ Vcx 1.000
T nxe

r.p.m.

L | d ma
L/ 2 mm mm mm mm €
M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 16399 51,46
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 16400 67,51
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 16401 85,28
M18 2,50 125 25 14,00 ' 11,00 4 13218 /116,85
M20 2,50 140 25 16,00 | 12,00 4 13219 125,44
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