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HF
PVD
HF: weglik mil
- Frezowanie konturowe 90°
- Dodatnie ptytki spiralne dla niskich sit
skrawania i wysokiej doktadno$ci obrobki
- Prostokatny ksztalt z otworem
* 2 krawedzie skrawajace Vc(m/min) - sugerowany zakres predkosci skrawania (pogrubienie: 1% wybér)
- JP5540 najnowoczesniejsze
wielowarstwowe pokrycie PVD na
wytrzymatym podtozu z mikroziarna
- Uniwersalne zastosowanie w wielu
materiatach ISO P -ISOM-1SO S
- Maksymalna gteboko$¢ skrawania
APMX =8 mm
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