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M3 0,50 56 11 2,20 3 69993 8,62

MF4 0,50 63 10 2,80 2,10 3 70365 21,14

M4 0,70 63 13 2,80 2,10 3 69850 8,75

MF5 0,50 70 12 3,50 2,70 3 70366 21,76

M5 0,80 70 16 3,50 2,70 3 69994 8,75

MF6 0,50 80 14 4,50 3,40 3 74951 25,87

MF6 0,75 80 14 4,50 3,40 3 70368 17,14

M6 1,00 80 19 4,50 3,40 3 69996 9,97

M7 1,00 80 19 5,50 4,30 3 70144 14,62

MF8 0,50 80 13 6,00 4,90 3 70369 29,23

MF8 0,75 80 19 6,00 4,90 3 70305 20,90

MF8 1,00 90 22 6,00 4,90 3 70306 17,74

M8 1,25 90 22 6,00 4,90 3 69997 11,22

MF9 1,00 90 22 7,00 5,50 3 70371 25,87

MF10 0,75 90 20 7,00 5,50 3 70372 31,89

MF10 1,00 90 20 7,00 5,50 3 70308 19,66

MF10 1,25 100 24 7,00 5,50 3 70309 22,50

M10 1,50 100 24 7,00 5,50 3 69999 12,77

MF11 1,00 90 20 8,00 6,20 3 70374 32,68

MF12 1,00 100 22 9,00 7,00 3 70312 25,95

MF12 1,25 100 22 9,00 7,00 3 70314 26,27

MF12 1,50 100 22 9,00 7,00 3 70315 23,52

M12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 70117 15,24

MF14 1,00 100 22 11,00 9,00 3 70317 39,84

MF14 1,25 100 22 11,00 9,00 3 70318 35,22

MF14 1,50 100 22 11,00 9,00 3 70320 27,73

M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 70119 25,78

MF15 1,00 100 22 12,00 9,00 3 70378 49,76

MF16 1,00 100 22 12,00 9,00 3 70380 49,55

MF16 1,50 100 22 12,00 9,00 3 70323 34,69

M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 70120 30,32

MF18 1,00 110 25 14,00 11,00 3 70326 55,49

MF18 1,50 110 25 14,00 11,00 3 70327 43,40

MF18 2,00 125 34 14,00 11,00 3 70329 55,99

M18 2,50 125 34 14,00 11,00 3 70122 43,59
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MF20 1,00 125 25 16,00 12,00 3 70330 73,30

MF20 1,50 125 25 16,00 12,00 3 70332 49,11

MF20 2,00 140 34 16,00 12,00 3 70333 64,33

M20 2,50 140 34 16,00 12,00 3 70123 46,42

MF22 1,00 125 25 18,00 14,50 3 70381 82,16

MF22 1,50 125 25 18,00 14,50 3 75023 59,12

MF22 2,00 140 34 18,00 14,50 3 70335 82,16

M22 2,50 140 34 18,00 14,50 3 70146 56,19

MF24 1,00 140 28 18,00 14,50 4 70383 89,55

MF24 1,50 140 28 18,00 14,50 4 70336 72,64

MF24 2,00 140 28 18,00 14,50 4 70338 91,82

M24 3,00 160 38 18,00 14,50 4 70147 67,28

MF25 1,50 140 28 18,00 14,50 4 70384 107,03

MF26 1,50 140 28 18,00 14,50 4 70339 97,98

MF27 1,50 140 28 20,00 16,00 4 70386 107,19

MF27 2,00 140 28 20,00 16,00 4 70341 127,36

M27 3,00 160 38 20,00 16,00 4 70149 83,99

MF28 1,50 140 28 20,00 16,00 4 70342 107,03

MF30 1,00 150 28 22,00 18,00 4 70387 136,90

MF30 1,50 150 28 22,00 18,00 4 70344 111,55

MF30 2,00 150 28 22,00 18,00 4 70389 138,08

M30 3,50 180 45 22,00 18,00 4 70150 107,55

MF32 1,50 150 28 22,00 18,00 4 70345 133,57

MF33 1,50 160 30 25,00 20,00 4 70347 153,13

MF33 2,00 160 30 25,00 20,00 4 70348 260,62

M33 3,50 180 50 25,00 20,00 4 70152 129,27

MF35 1,50 170 30 28,00 22,00 4 70350 176,75

M36 4,00 200 56 28,00 22,00 4 70153 165,28

MF42 1,50 170 30 32,00 24,00 6 70390 250,16

MF45 1,50 180 32 36,00 29,00 6 70351 309,80

MF48 2,00 190 32 36,00 29,00 6 75037 476,50

MF50 1,50 190 32 36,00 29,00 6 70393 370,13
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