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3,00 0,5 6° 20 60 6,00 3 79381 84,55

3,40 0,5 8° 18 60 6,00 3 79386 84,55

3,80 1,00 6° 19 60 6,00 3 79387 84,55

3,85 1,00 8° 15 60 6,00 3 79388 84,55
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Frez węglikowy stożkowy kulisty 
Ref.  9453 

HM

DIN

6535 HA

3 Z

0,5-1 x l 
ap

0,1-0,2 mm 
ae

•  Wielofunkcyjny frez końcowy dostępny w 
różnych kątach stożka.

•  Odpowiedni do obróbki wykończeniowej 
prawie wszystkich rodzajów materiałów.

•  Nadaje się do obróbki 5-osiowej. Profile 
frezów są dostępne w formacie .dxf (CAD-
CAM).

•  Odpowiednie do obróbki miejsc 
trudnodostępnych.

45°

DIN 6535 HB

na żądanie

r.p.m. =
 Vc x 1.000
      π x Dm

Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Współczynnik korygujący




