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2-ostrzowy stożkowy frez węglikowy kulisty
Ref.  9455
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• Przy zachowaniu tej samej chropowatości 
powierzchni (Ra). Nasz frez o nr ref. 9455 
zwiększa wysokość roboczą (ae) przy stałej 
wartości chropowatości. Do 10 razy szybciej 
niż konwencjonalny frez kulisty.

• Specjalna geometria korpusu zapewnia 
obróbkę o niskim poziomie drgań. Wysoka 
wydajność obróbki wykończeniowej.
- Wykończenie okrągłych konturów 
wewnętrznych i zewnętrznych, na przykład 
kątów rur paliwowych w przemyśle lotniczym.

• Odpowiednie do obróbki 5-osiowej. Profile 
frezów są dostępne w formacie .dxf (CAD-
CAM).

DIN 6535 HB

na żądanie

r.p.m. =
 Vc x 1.000
      π x ø

Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Współczynnik korygujący
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